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(57) Abstract 

The invention concerns a complex formed by a glass fibre grid (3) combined with at least a polyester type film (2), which is particularly 
adapted for depositing on wet or moist surfaces such as pavements or roofs to be asphalted. The film (2) is placed beneath the grid (3). The 
asphalt is (4) poured on the complex. The resulting complex structure has a function which combines pressure distribution with prevention 
of the surface moisture from rising, which would cause blister formation. 

(57) Abrege 

L' invention concerne un complexe forme d'une grille (3) de fibres de verre combinee a au moins un film (2) de type polyester, qui 
est particulierement adapts a la pose sur des supports (1) mouilles ou humides de type trottoirs ou toitures devant etre asphaltes. Le film (2) 
est place sous la grille (3). L'asphalte (4) est coule sur le complexe. La structure complexe rdsultante presente une fonction qui combine 
la r6partition de la pression et la prevention de la remontee de l'humidite* du support, qui formerait des cloques. 
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COMPLEXE ANT1-HUMIDITE DE GRILLE DE FIBRES ET DE FILM PLASTIQUE 



5 La presente invention concerne le secteur technique du batiment et 

des travaux publics, plus precisement celui du revetement par une 
couche d'asphaltes de supports tels que supports pour trottoirs, toitures, 
et analogues. 

On a incorpore divers renforts a des couche de roulement en 
1 o bitume, comme par exemple des renforts textiles (FR A 2 592 41 1 , FR A 2 
635 542), des nappes de fibre de verre, des structures en grille, ou des 
armatures complexes associant une grille et une nappe de non tisse. 

On connalt notamment les produits « ROADTEX » et 
« ROTAFLEX » (marques de la societe CHOMARAT). Les structures de 
15 type ROADTEX sont constitutes par une grille ouverte de filaments 
continus de verre lies par un polymere thermoplastique. Les structures 
de type ROTAFLEX sont constitutes par un non tisse de polyester arme 
d'une grille de verre. 

Le brevet EP 0 368 600 (Netlon Ltd.) decrit une structure bicouche 
20 comportant : 

- une grille a mailles au dessus, notamment en polypropylene, et 
comportant un nodule epais et non oriente a chaque jonction de brins, et 

- un tissu en polyester sous la grille, done destine a venir au 
contact de la couche de bitume deposee sur la chaussee. 

25 Selon ce document, on depose une emulsion aqueuse de bitume 

sur la chaussee, puis la structure bicouche, puis une nouvelle couche de 
bitume. II est precise que le polypropylene de la grille subit un traitement 
thermique lors de la fabrication, pour eviter un retrait lors du choc 
thermique cause par la temperature de depot de I'enrobe. 
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Une caracteristique importante du brevet Netlon reside dans le fait 
que le lamine est caracterise en ce que le tissu est combine a la maille 
plastique seulement au niveau des jonctions plus epaisses de la maille 
et non au niveau des brins de la maille. 

On connaTt encore le brevet EP 0 318 707 (Bay Mills Ltd.), qui 
decrit une armature pour revetements routiers, comprenant : 

- une grille ouverte preimpregnee de resine, a mailles maintenues 
ouvertes apres I'impregnation, 

- un enduit adhesif applique sur la face inferieure de la grille 
impregnee, sans boucher les mailles. 

II est precise que cet enduit adhesif peut etre active par la chaleur 
ou la pression et forme une liaison entre la grille et I'asphalte. Cet 
adhesif ne realise cependant pas le collage des deux couches 
d'asphalte de part et d'autre de la grille, ce qui peut d'ailleurs convenir 
pour certaines applications routieres. 

Le brevet USP 3,581,631 (Enka Corp.) decrit une armature qui 
consiste en un film comportant des fils ou filaments, formant des mailles 
qui sont colmatees en totalite ou en partie par un adhesif. Cet adhesif 
est choisi parmi certaines resines et certains poiymeres ayant un point 
de ramollissement superieur a 50 °C et est coule a chaud sur le film. 
L'adhesif, d'une part mouille et "impregne" le film, et d'autre part est 
miscible avec la couche de bitume. 

On connait egalement la combinaison d'un produit ROADTEX et 
d'une couche de produit thermofusible appliquee sur une de ses faces, 
qui fond a une temperature inferieure a celle de la couche de bitume. 

On connait encore des structures de la societe 6D 
SOLUTIONS constitutes par une armature composee d'une grille en 
fibre de verre, d'un non tisse fin sur la face supe.rieure et d'un produit 
thermocollant intercale. Selon une realisation particuliere, cette structure 
peut comporter un vide d'air qui contribue a une fusion correcte du 
thermocollant. Selon une autre realisation particuliere, ('armature est 
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rendue basique pour accelerer la rupture de I'emulsion de bitume sur 
laquelle on la pose. 

On connait encore un dispositif de la societe 6D 
SOLUTIONS pour traiter les dommages provoques par les battements 
5 de dalles sur les autoroutes et analogues, et les dommages provoques 
aux structures routieres telles que des ponts dont le tablier est sous- 
dimensionne. Selon cette technique, on dispose au droit du dommage 
des barreaux rigides de section par exemple 5,5 x 5,5 mm dans le sens 
de circulation, maintenus par des entretoises 8 transversales. 

10 Aucun de ces nombreux documents ne concerne d'une part, le 

secteur techniques des « revetements rapportes « de type asphalte 
destines a former des trottoirs, toitures et analogues, ni d'autre part le 
probleme encore plus specifique, a I'interieur de ce secteur technique 
des revetements rapportes, des supports mouilles ou humides au 

15 moment de ('application de I'asphalte. 

lis sont cependant utiles pour apprecier I'arriere-plan 
technologique et ils sont produits a ce titre. 

On sait que les asphaltes sont des materiaux bitumineux a forte 
concentration en liant hydrocarbone. 

20 La particularity des asphaltes est qu'ils se presentent sous forme 

de mastic ferme et qu'ils sont coules a plus de 200°C, en general a 
230°C/240°C. 

lis sont sensibles a la temperature, lis deviennent plastiques c'est- 
a-dire qu'ils se ramollissent quand elle s'eleve. 

25 Ils peuvent etre appliques de maniere mecanique principalement 

pour leurs usages routiers, ou bien le plus souvent de maniere manuelle. 
II n'y a pas de regies determinees, la mecanisation etant surtout une 
question de productivity sur des chantiers de taille importante et 
facilement accessibles. 
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Dans un grand nombre d'usage, ces asphaltes sont appliques en 
independance du support, souvent en beton de ciment, afin de ne pas 
suivre ses mouvements de dilatation et de retrait thermique, et de retrait 
de prise, pour qu'ils ne fissurent pas. C'est le cas par exemple des 
5 trottoirs, de certaines etancheites de toiture. Dans d'autres cas ils sont 
appliques en semi-independance du support. 

Nous retrouvons ces cas au niveau routier ou etancheite de 

toiture. 

Les produits d'independance peuvent etre des papiers kraft, des 
10 papiers bitumineux (dit entre deux sans fil), des geotextiles, des voiles de 
verre... 

Les produits de semi-independance sont en general des papiers 
bitumineux perfores, ou des grilles de fibre de verre. 

On connaTt par ailleurs le brevet EP 98 400 025.7 (Croyere) qui 
15 decrit un produit de liaison mecanique, destine a etre insere entre un 
revetement rapporte (12) et son support (10), caracterise en ce qu'il 
presente une structure du type sac, ladite structure comprenant : 

- une feuille superieure (A), destinee a recevoir ledit revetement 
rapporte (12), ladite feuille superieure (A) presentant les proprietes 

20 mecaniques souhaitees pour la liaison support (1 0)/revetement rapporte 
(12); 

- une feuille inferieure (C), destinee a etre positionnee sur ledit 
support (10), solidarisee a ladite feuille superieure (A) sur toute la 
longueur de leurs bords longitudinaux et ce, sur une largeur suffisante 

25 de facon a constituer deux bandes de solidarisation (2) ; 

- au moins une, avantageusement au moins deux, feuille(s) de 
glissement (B), libre(s) a I'interieur du sac ainsi constitue par lesdites 
feuilles superieure (A) et inferieure (C) solidarisees. 

Selon ce brevet, les bandes de solidarisation sont essentielles 
30 pour operer des points de fixation / collage forts entre plusieurs elements 
superposes. La grille doit done etre obligatoirement a mailles larges dite 
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« ouverte » afin que I'asphaite puisse penetrer facilement jusqu'a la 
couche inferieure et realiser un fort collage. 

D'autre part, ce document, non publie a la date de depot de la 
presente demande de brevet, ne concerne et ne mentionne absolument 
5 pas le probleme technique des supports mouilles ou humides. 

Or, il est frequent que le support soit humide ou mouille; c'est 
principalement dans les configurations suivantes : 

- la prise du beton n'est pas terminee (elle peut durer plusieurs 
semaines en fonction de I'ouvrage), 

10 - les travaux demarrent le matin alors qu'il y a eu de la rosee la 

nuit, ou bien qu'il a plu, 

- il se met a pleuvoir meme legerement, alors que les travaux ont 
debute. 

Cette eau en surface ou dans le support se transforme en vapeur, 
sous pression plus ou moins importante, dans tous les cas importants au 
moment meme de la pose de I'asphaite a 240°C. Cette pression de bas 
en haut pousse I'asphaite. Des bulles de plusieurs centimetres de haut 
peuvent ainsi apparaitre instantanement ou bien plusieurs jours apres 
son application en fonction des cas, voire plusieurs mois lorsque 
I'asphaite est expose au soleil et qu'il se ramollit. 

D'autre part, les maitres d'oeuvre sont tres souvent presses pour 
remettre I'ouvrage en service pour eviter au maximum les genes aux 
usagers. 

A partir de cet etat de fait, I'entreprise applicatrice a plusieurs 
choix (souvent avec I'avis du maitre d'oeuvre) : 

- la pluie est forte, alors I'equipe est mise « en intemperie » et 
revient le lendemain, 

- le support n'a pas fini sa prise, alors soit le maitre d'oeuvre 
accepte d'avoir des bulles sur son ouvrage, soit il remet a plusieurs 
semaines la finition de son ouvrage, ce qui est rarement accepte, 
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- la pluie est intermittente ou faible, alors I'asphalte fait des 
cloques instantanement ou plus tard, et I'equipe s'arrete de travailler 
quand !e support devient trop mouille, I'entreprise devant tout de meme 
la remunerer bien qu'inactive, 

- ou bien elle seche le support au chalumeau, ce qui est long et 



Tous ces choix ne sont done pas satisfaisants. 

Des tentatives infructueuses ont ete tentees pour pallier ce 
probleme, notamment en placant des films etanches, ce qui apparait 
effectivement tres logique. Mais ces films sont thermoplastiques et se 
ramollissent aussi sous faction de la temperature et suivent la 
deformation de I'asphalte sous la pression. lis n'empechent done pas la 
formation des cloques. 

On a aussi place, pour realiser la caracteristique (rigoureusement 
obligatoire dans ce secteur technique) dite « d'independance » (entre 
le support et le revetement dit « rapporte ») des papiers « kraft » ou 
des « papier entre deux sans fil » (papier double feuille avec enduction 
de bitume entre la feuilles) mais le papier boit I'eau. Le coefficient de 
frottement devient trop important, et le revetement rapporte perd son 
independance vis a vis du support. De plus, I'humidite est alors 
directement au contact du revetement rapporte. 

Les pays nordiques utilisent frequemment des tissus (done des 
textiles serres) de fibre de verre, notamment au niveau des ouvrages 
d'art, afin que la vapeur se transmette par capillarite le long des fils et 
soit plus ou moins evacuee vers I'exterieur. Ce systeme n'est pas 
suffisant pour les cas d'humidite forte, et ne fonctionne pas lors de la 
pose de I'asphalte sur support mouille. 

• Encore a ce jour, il n'existe done aucune solution satisfaisante, 
malgre le besoin evident et le probleme bien identifies. 

II a ete decouvert selon ('invention que Ton peut s'opposer a la 
remontee de la vapeur d'eau produite par I'eau ou I'humidite du support, 
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et done s'opposer a la formation de « cloques » en surface, par la 
combinaison d'une grille de fibres de verre et d'un film de type polyester 
qui n'est pas totalement etanche a la vapeur d'eau. 

Selon une disposition de I'invention, on dispose le film sous la 
5 grille, et I'asphalte est versee sur ce complexe ainsi pose sur le support. 

Cette disposition permet simultanement de repartir la pression de 
la vapeur d'eau, sans creer de zones localisees de fortes pression, et de 
s'opposer efficacement et pour la premiere fois a la formation de cloques 
de vapeur d'eau au travers de I'asphalte. 

10 Le complexe ainsi forme est applique sous I'asphalte, le film etant 

sous la grille, la grille n'etant pas sensible a la temperature, et ayant 
suffisamment de caracteristiques mecaniques pour contrer la pression 
de bas en haut. 

D'une maniere tout a fait surprenante, plus aucune cloque 
15 n'apparait a la surface de I'asphalte dans les conditions climatiques 
mentionnees ci-avant. 

Ceci est d'autant plus surprenant que le film choisi n'est pas 
totalement etanche a la vapeur d'eau. On notera a ce sujet que la vapeur 
d'eau produite par la coulees de I'asphalte sur I'eau ou I'humidite se 
20 trouve a haute temperature (coulee de I'asphalte a env. 240 °C) et est 
emprisonnee sous le complexe ; la pression de la vapeur est done 
extremement forte, ce qui explique d'ailleurs la severite du probleme 
pose et I'absence de remede efficace, a ce jour. 

II est tout a fait surprenant de constater que la combinaison d'un 
25 film qui n'est pas obligatoirement totalement etanche a la vapeur d'eau 
avec un element de renfort comme une grille de fibres de verre stoppe 
totalement le cheminement de la vapeur au . travers de I'asphalte, et 
empecbe done radicalement la formation de cloques' en surface. Cette 
approche va a I'encontre les produits anti-humidites actuels, qui ou bien 
30 utilisent une capillarite laterale, ou bien un film etanche. 
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Ce phenomene n'est pas totalement explicable ; il est probable 
que la combinaison renfort et film permette de mieux repartir la pression 
de vapeur d'eau. dans ce qui suit, on denommera cette propriete 
particuliere de I'invention « etancheite », par simplification. 

Naturellement, le Demandeur n'est pas lie par Implication 
supposee ci-dessus. 

Le produit selon I'invention est constitue selon son principe 
general d'un film qui n'est pas obligatoirement totalement etanche a la 
vapeur d'eau, en combinaison avec une grille de renfort. 

Selon une disposition de I'invention, la grille de renfort est placee 
sur le film. 

On entend par ce descriptif que le film est au contact du support 
mouille, et le renfort au dessus du film. On coule ensuite I'asphalte par 
dessus le complexe ainsi forme. 

Le produit est constitue selon un mode de realisation prefere d'un 
reseau de fibre de verre du type grille, ou autre matiere non sensible aux 
temperatures jusqu'a 250°C, complexe a un film qui n'est pas 
obligatoirement totalement etanche a la vapeur d'eau. 

Par « grille », on designe ici une structure souple, qui peut etre 
fine, et non pas un element rigide. Au contraire, le produit selon 
('invention doit pouvoir etre enroule pour le transport et la pose par 
deroulement. 

Selon une variante, le reseau peut etre du type textile ou tissu a 
mailles plus serrees. 

On notera que ce type de film ne tient pas a la temperature de 
coulee de I'asphalte (env. 240 °C) s'il est seul ; on aurait pu penser qu'il 
en irait de meme en presence d'une grille fine. On a constate de maniere 
surprenante que, au contraire, le film ainsi complexe selon ('invention 
tient en temperature. 
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Le film considere . sera d'un type quelconque adapte a la 
temperature de coulee du revetement rapporte, lorsqu'il est combine au 
renfort pour former le complexe selon I'invention. Le meilleur produit est 
le polyester car il tient (en combinaison avec le renfort selon I'invention) 
5 jusqu'a la temperature de coulee de Pasphalte, soit env. 240 °C. 

L'invention s'appiique cependant a toutes les coulees de 
revetement rapporte a chaud, eventuellement a une temperature 
inferieure, et I'homme de metier pourra alors choisir un film de nature 
differente. par exemple, polypropylene ou polyethylene. 

o L'invention s'appiique aussi a toutes les coulees de revetement a 

froid engendrant une reaction exothermique, notamment de coulee a 
froid de resines comportant un initiateur de polymerisation et/ou 
reticulation; c'est alors la reaction de polymerisation, exothermique, qui 
cree une temperature qui peut atteindre 100 ou 150 °C. 

~> Le film pourra etre utilise tel quel. 

On peut aussi prevoir une metallisation de ce film, par exemple 
par pulverisation d'un metal comme I'aluminium par des procedes 
connus. 

On peut egalement intercaler un film metallique, par exemple un 
film d'aluminium, pour reflechir une partie de la chaleur de coulee, et 
done reduire la production de vapeur d'eau. 

Selon I'invention, aucun collage important n'est necessaire entre 
le film et le renfort; il suffit que les deux elements soient suffisamment 
solidarises a la fabrication pour ne pas former de pli, et ne pas se 
delaminer jusqu'a sa mise en oeuvre. Une simple colle acrylique 
commune suffira. 

Ce n'est que dans des cas tres specifiques tels que decrits ci- 
dessous a titre de variante de I'invention, comportant le remplacement 
du renfort de type grille par deux voiles fins de verre, qu'un fort collage 
entre le film et les voiles sera necessaire, pour assurer une resistance 
mecanique suffisante face a la pression de vapeur d'eau. 
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Une autre variante de I'invention consiste a intercaler un materiau 
isolant thermique, non plus pour reflechir la chaleur de coulee, mais pour 
isoler thermiquement I'interieur d'un batiment lorsque le revetement est 
en toiture. En effet, les nouvelles normes de defloquage posent des 
5 problemes d'isolation, qu'il est devenu souvent souhaitable de deporter 
a I'exterieur. Des materiaux isolants thermiques appropries sont par 
exemple les voiles de verre, qui sont isolant en creant des volumes d'air, 
tout en participant a la fonction de renfort de I'invention. 

L'invention concerne egalement toutes les combinaisons des 
variantes ou options ci-dessus, en fonction du probleme particulier pose. 

Notamment, I'invention concerne la disposition de plusieurs les de 
complexe avec chevauchement partiel (disposition tout a fait preferee), la 
disposition de complexes multicouches de type « mille-feuille », avec 
ou sans fonction isolante, etc 

Les principales possibilites sont representees pour plus de clarte 
sur les dessins annexes, et dans les exemples suivants. L'homme de 
metier saura envisager facilement tous les equivalents techniques de 
ces possibilites. 

Notamment, les alternance multicouches : 

20 grille verre/polyester/ voile verre/ polyester/ voile verre ou film metallique/ 
etc 

et analogues, ou encore 

- une enduction de bitume de la grille d'un thermocollant, type bitume ou 
EVA, et pose du film quand le thermocollant est encore chaud, puis 

25 refroidissement; ou 

- enduction ou calandrage du textile par un thermoplastique requerant 
les caracteristiques du film. 
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Uinvention sera mieux comprise a la lecture de la description qui 
va suivre, et en se referant au dessin annexe, sur iequel : 

- la figure 1 represente schematiquement une vue en coupe d'un 
support pour revetement rapporte, sur Iequel est dispose un complexe 

5 prefere selon ('invention, avec leger recouvrement des les adjacents; 

- la figure 2 qui se compose des figures 2a a 2f represente 
schematiquement une vue en coupe d'un support presentant diverses 
configurations de complexes selon ('invention. 

Sur les figures, les references ont les memes significations, qui 
10 sont les suivantes : 

1 support 

2 film non obligatoirement totalement etanche a la vapeur 
•d'eau, notamment polyester 

3 grille ou tissu de fibres de verre ou fibres analogues 
15 4 revetement rapporte type couche d'asphalte 

5 voile de verre 

6 film metallique (de preference, aluminium) 

7 film 2 aluminise 

Les figures ne seront pas decrites ici en detail, car les fonctions 
20 des divers composants ont ete decrites, ce qui rend la comprehension 
des figures evidente pour tout homme de metier. 

Les exemples de realisations suivants illustrent ('invention sans 
toutefois en limiter la portee. 

Le textile ou grill?: 

25 Les caracteristiques mecaniques du textile seront au minimum de 

5 kN/m dans les deux sens. 
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Elles dependront notamment du procede de fabrication, afin que 
le rendement en production soit optimise, tout en gardant la qualite de 
production, sans plis. 

Les caracteristiques maximum seront plafonnees par leur cout 
5 induit ou par leur caracteristique de renforcement exige, de I'ordre de 
50 a 100 kN/m. 

Le film : 

II devra resister aux temperatures de mise en ceuvre de I'asphalte, 
soit aux environs de 250 °C. 

10 II sera de preference en polyester, par exemple de marque 

Terfane®, de 12 a 36/u. 

Resistance a la vapeur d'eau aux environs de 40 g/m 2 /24 h. 

Afin d'augmenter sa resistance a la permeabilite de la vapeur 
d'eau sous pression et sous haute temperature, il sera utilise 
15 preferablement un film polyester metallise que I'on trouve aisement 
sur le marche, dont la permeabilite a la vapeur d'eau peut descendre a 
1 g/m 2 /24 h, de marque Claryl par exemple. 

II sera utilise preferablement un film de 23 fj, un compromis entre 
la souplesse, le prix de matiere et la permeabilite a la vapeur d'eau. 

20 Le complex? • 

La production du complexe pourra se faire 

- soit au moment de la fabrication de la grille, juste apres 
I'association des fils de chaine et des fils de trame, par collage ; 

- soit par contrecollage du type textile, c'est-a-dire par enduction 
25 ou lechage d'une colle du textile, puis application du film, puis mise en 

pression par calandrage par exemple et sechage ou polymerisation ; 
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- soit par la pose de colle sur le film par pulverisation ou par 
pistolet, puis association du textile par pression, ou bien inversement, la 
colle etant posee sur le textile, puis le film etant applique sur le textile ;' 

- soit par enduction de bitume de la grille d'un thermocollant, type 
bitume ou EVA, et pose du film quand le thermocollant est encore chaud, 
puis refroidissement, 

- soit par enduction ou calandrage du textile par un 
thermoplastique requerant les caracteristiques du film. 

D'autres systemes de production peuvent etre envisages. 
L'important est de pouvoir fabriquer un produit le plus economique, sans 
pour autant creer de plis. 

Un pli etant un point faible, le textile et/ou le film se remettrait en 
tension sous la pression de la vapeur d'eau, et creerait une deformation 
de I'asphalte. 

Une variante du procede et du produit selon ('invention consiste a 
intercaler entre I'asphalte et le film un produit isolant afin de limiter la 
montee en temperature du film, et done d'ameliorer le phenomene 
d'etancheite. 

Le textile est alors represent par une grille contrecollee sur un 
voile de verre. Uassociation du film se fera de preference sur le voile de 
verre pour une meilleure facilite de roulage. 

Le voile de verre sera d'un poids de 35 a 70 g/ m 2, eventuellement 
plus pour une meilleure protection. 

Une variante de ce procede consiste a creer une multicouche de 
preference de matieres etanches et de matieres isolantes intercalees, 
comme par exemple le complexe suivant en allant de haut en bas : grille 
de fibre de verre + voile de verre + film d'aluminium + voile de verre + 
film polyester. Ce materiau aurait en plus de son pouvoir contre la ' 
pression d'eau, une capacite d'isolant thermique. D'ou un interet encore 
30 plus soutenu des maTtres d'eeuvre. 



15 



20 



25 
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Le complexe est roule en bobines manipulables par les gens de 
chantier. 

La mise ? n p->^/r e du cnmpiov* . 

II suffit de derouler le complexe, film en dessous. 
5 Les les doivent se chevaucher. 

Dans certains cas, le complexe peut etre code au support. 
Puis couler I'asphalte. 

L'invention s'applique a tout type de support devant recevoir un 
« revetement rapporte »» d'asphalte ou analogue. 

10 Outre les applications mentionnees, I'homme de metier 

comprendra que la presente invention s'applique a toutes les surfaces 
dont on veut preserver ou restaurer I'etancheite. 

On citera notamment les conduites, notamment d'eau, notamment 
les conduites d'eau municipales ou il est bien connu que des fuites 
provoquent des pertes colossales en eau, les pipelines notamment pour 
le transport de petrole ou d'hydrocarbures ou d'eau, y compris en 
geothermie, et notamment les pipelines connectes a des sites 
d'exploitation petroliere, ainsi que les citernes et reservoirs, notamment 
les citernes d'eau et les reservoirs d'hydrocarbures dans les sites 
petroliers comme les raffineries, les installations portuaires, les depots 
de carburant et analogues. 



15 



20 



On citera egalement les surfaces couvrantes de toute nature, 
comme des toitures de grandes surfaces, entrepots et batiments 
analogues, les toits de parkings et les terrasses de tous ordres et de 
25 toutes dimension, y compris les terrasses des maisons individuelles. 

On peut egalement derouler separement sur le site les 
divers elements du complexe. On peut notamment derouler le film puis la 
grille de fibres de verre, et eventuellement le voile de verre ou les 
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elements multicouches, selon les variantes decrites ci-dessus. L'homme 
de metier saura modifier ou adapter I'invention seion les criteres 
habituels de la profession. 



RNSnonm- .-wn nmiwiui i > 



FEUILLE DE RE MP LACE ME NT (REGLE 26) 



WO 00/01891 



16 



PCT/FR99/01577 



REVINDICATIONS 



20 



25 



30 



1. - Complexe destine a etre pose sur un support pour 
« revetement rapporte », empechant la formation de cloques de vapeur 
d'eau au travers de couche(s) d'asphalte ou du revetement rapporte 
depose a chaud, ou d'un revetement rapporte depose a froid mais a 
reaction exothermique, caracterise en ce qu'il comprend la 
combinaison d'un film qui n'est pas totalement etanche a la vapeur d'eau 
et d'une grille de renfort de ce film. 

2. - Complexe selon la revendication 1, caracterise en ce 
qu'on dispose le film sous la grille, et I'asphalte est versee sur ce 
complexe ainsi pose sur le support. 

3. - Complexe selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce 
qu'il est constitue d'un reseau de fibre de verre du type grille, ou autre 
matiere non sensible aux temperatures jusqu'a 250°C, complexe a un 
film qui n'est pas totalement etanche a la vapeur d'eau. 

4. - Complexe selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que la « grille » est une structure souple, qui peut 
etre fine, et non pas un element rigide. 

5. - Complexe selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que la grille forme un reseau du type textile ou tissu 
a mailles plus serrees. 

6. - Complexe selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que le film est d'un type non resistant 
mecaniquement a ia temperature de coulee de I'asphalte (env. 240°C) 
lorsqu'il n'est pas combine a la grille de renfort. 

7. - Complexe selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que le film considere sera adapte a la temperature 
de coulee du revetement rapporte dans la configuration prevue ou il est 
combine au renfort pour former le complexe selon I'invention. 
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8. - Complexe seion Tune quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que le film est un film de polyester. 

5 9. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, 

caracterise en ce que le film est un film de polypropylene ou 
polyethylene. 

10. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 9, 
1 0 caracterise en ce que le film est metallise, par exemple par 

pulverisation d'un metal comme I'aluminium. 

11. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 

10, caracterise en ce qu'il comprend un film metallique, par exemple 
I 5 un film d'aluminium. 

12. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 

11, caracterise en ce qu'il comprend plusieurs films eventuellement 
metallises. 

20 

13. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 

12, caracterise en ce qu'il comprend plusieurs films eventuellement 
metallises combines a au moins un film metallique comme un film 
d'aluminium. 

25 

14. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 

13, caracterise en ce qu'il comprend au moins un voile de verre ou 
autre materiau isolant thermiquement. 

3 0 15. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 

14, caracterise en ce qu'ii est sous forme d'une structure 
multicouches du type « mille-feuilles ». 

16. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a- 
3 5 15, caracterise en ce que le film et le renfort ne sont pas colles. 
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17. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 
16, caracterise en ce que les deux elements sont suffisamment 
solidarises a la fabrication notamment par collage par une colle acrylique 
pour ne pas former de pli, et ne pas se delaminer jusqu'a sa mise en 

5 ceuvre. 

18. - Complexe selon Tune quelconque des revendications, 
caracterise en ce qu'il comporte le remplacement du renfort de type 
grille par deux voiles fins de verre, et un fort collage entre le film et les 

10 voiles. 

19. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 

18, caracterise en ce qu'on intercale un materiau isolant thermique, a 
fonction eventuelle de renfort mecanique, comme par exemple les voiles 

1 5 de verre. 

20. - Complexe selon I'une quelconque des revendications 1 a 

19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis le haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 

20 support) : 

1 grille ou textile de verre 
film polyester. 

25 

21. - Complexe selon I'une quelconque des revendications 1 a 
19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis le haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 
support) : 

30 

grille ou textile de verre 
voile de verre 
3 5 film de polyester. 
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22. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 
19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis le haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 
support ) : 

grille ou textile de fibres de verre 

voile de verre 

film de polyester 

film metallique. 

23. - Complexe selon Pune quelconque des revendications 1 a 
19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis le haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 
support ) : 

grille ou textile de verre 

voile de verre 

film metallique 

film de polyester. 

24. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 
19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis le haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 
support ) : 

voile de verre 

colie forte 

film de polyester 
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colle forte 
voile de verre. 

25. - Complexe selon I'une queiconque des revendications 1 a 
19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis le haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 
support ) : 

grille ou textile de fibres de verre 
film polyester metallise. 

26. - Complexe selon Tune queiconque des revendications 1 a 
19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis le haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 
support ) : 

film polyester metallise ou non 

film metallique 

voile de verre 

film metallique 

film polyester metallise ou non. 

27. - Complexe selon Tune queiconque des revendications 1 a 
19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis le haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 
support ) : 

alternance multicouches : grille verre/polyester/voile verre/polyester/voile 
verre ou film metallique. 
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28. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 
19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis ie haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 

5 support ) : 

- une enduction de bitume de la grille d'un thermooollant, type bitume ou 
EVA, et pose du film quand le thermocollant est encore chaud, puis 
refroidissement. 

10 

29. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 
19, caracterise en ce qu'il est choisi parmi les dispositions suivantes, 
depuis le haut (ou est coule le revetement) vers le bas (contact avec le 
support ) : 

15 

- enduction ou calandrage du textile par un thermoplastique requerant 
les caracteristiques du film. 

30. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 
2 0 29, caracterise en ce que les caracteristiques mecaniques du textile 

ou grille de renfort seront au minimum de 5 kN/m dans les deux sens et 
au maximum de I'ordre de 50 a 100 kN/m. 

31. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 

2 5 30, caracterise en ce que le film sera en polyester, par exemple de 

marque Terfane®, de 12 a 36 avec une resistance a la vapeur d'eau 
aux environs de 40 g/m 2 /24 h. 

32. - Complexe selon Tune quelconque des revendications 1 a 

3 0 30, caracterise en ce que le film est un film polyester metallise dont la 

permeabilite a la vapeur d'eau peut descendre a 1 g/m 2 /24 h, de marque 
Claryl par exempie, utilise preferablement a 23 p. 

33. - Procede de production d'un complexe seion Tune 
3 5 quelconque des revendications 1 a 32, caracterise en ce qu'il 

comprend : 
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- un collage au moment de la fabrication de la grille, juste apres 
I'association des fils de chame et des fils de trame. 

34. - Procede de production d'un complexe selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 32, caracterise en ce qu'il 
comprend : 

- un contrecollage du type textile, c'est-a-dire par enduction ou 
lechage d'une colle du textile, puis application du film, puis mise en 
pression par calandrage par exemple et sechage ou polymerisation. 

35. - Procede de production d'un complexe selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 32, caracterise en ce qu'il 
comprend : 

- la pose de colle sur le film par pulverisation ou par pistolet, puis 
association du textile par pression, ou bien inversement, la colle etant 
posee sur le textile, puis le film etant applique sur le textile. 

36. - Procede de production d'un complexe selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 32, caracterise en ce qu'il 
comprend : 

- une enduction de bitume de la grille d'un thermocollant, type 
bitume ou EVA, et pose du film quand le thermocollant est encore chaud, 
puis refroidissement. 

37. - Procede de production d'un complexe selon I'une 
quelconque des revendications 1 a 32, caracterise en ce qu'il 
comprend : 

- enduction ou calandrage du textile par un thermoplastique 
requerant les caracteristiques du film. 

38. - Procede pour deposer un « revetement rapporte » sur un 
support destine a recevoir un tel revetement, comme une coulee 
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d'asphalte, ou d'un autre revetement couie a chaud, ou d'un revetement 
coule a froid mais a reaction exothermique, en evitant la formation de 
cloques de vapeur d'eau lorsque iedit support est humide ou mouille, 
caracterise en ce qu'il comprend la pose sur le support d'un complexe 
5 selon I'une quelconque des revendications 1 a 37, et eventuellement la 
disposition de plusieurs les de complexe avec chevauchement partiel ou 
la disposition de complexes multicouches de type « mille-feuille ». 

39. - Procede selon la revendication 38 caracterise en ce qu'il 
1 0 comprend une etape qui consiste a intercaler entre Pasphalte et le film un 

produit isolant thermiquement. 

40. - Procede selon la revendication 38 ou 39 caracterise en 
ce qu'il comprend la coulee d'une ou plusieurs couches d'asphalte a 

1 5 chaud, ou d'un autre revetement rapporte a chaud, ou d'un revetement 
coule a froid mais a reaction exothermique. 

41. - Applications des complexes selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 32 ou du procede selon I'une quelconque des 

20 revendications 33 a 40 au depot d'un « revetement rapporte » sur un 
support du type trottoir ou toiture ou analogue. 

42. - Application des complexes selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 32 ou du procede selon I'une quelconque des 

25 revendications 33 a 40 au depot d'un revetement sur toutes les surfaces 
dont on veut preserver ou restaurer I'etancheite. 

43. - Application des complexes selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 32 ou du procede selon I'une quelconque des 

3 0 revendications 33 a 40 au depot d'un revetement sur les surfaces 
internes ou eventuellement externes de conduites, notamment d'eau, 
notamment les conduites d'eau municipales, les pipelines notamment 
pour le transport de petrole ou d'hydrocarbures ou d'eau, y compris en 
geothermie, et notamment les pipelines connectes a des sites 

3 5 d'exploitation petroliere, ainsi que les citernes et reservoirs, notamment 
les citernes d'eau et les reservoirs d'hydrocarbures dans les sites 
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petroliers comme les raffineries, les installations portuaires, les depots de 
carburant et analogues. 

44. - Application des complexes selon I'une quelconque des 
5 revendications 1 a 32 ou du procede selon I'une quelconque des 

revendications 33 a 40 au depot d'un revetement sur les surfaces 
couvrantes de toute nature, comme des toitures de grandes surfaces, 
entrepots et batiments analogues, les toits de parkings et les terrasses de 
tous ordres et de toutes dimensions, y compris les terrasses des maisons 
10 individuelles. 

45. - Conduits, pipelines et surfaces couvrantes caracterisees 
en ce qu'elles comportent au moins un revetement depose selon la 
revendication 42, 43 ou 44. 

15 
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